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IDENTIFICACION DE USUARIO: CP 01
DETERMINACIONES REQUERIDAS: CALIBRACION

ENTO APLICADO: ED-P-01/ED-GT -01

indicacion del instrumento.

FECHA DE RECEPCION INSTRUMENTO: 01 de marzo de 2013"_ i
FECHA DE CALIBRACION O MEDICION: 15 de marzo de 2013
FECHA DE I%MISIC')N DEL CERTIFICADO: 18 de marzo de 20_1_3:
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Hoja 1

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el ORGANISMO ARGENTINO DE
ACREDITACION y el titular del Laboratorio de Calibracion.
Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido previamente permiso por
escrito del QAA y de EDACI.
Certificados de calibracion sin firma y aclaracién no seran validos. El usuario es responsable de la calibracion del
instrumento a intervalos apropiados.

INSTRUMENTO: Un calibrador de proceso calibrado en modo INDICADOR junto con un termémetro
de compensacion de junta fria CCJ2, CCK2 y CCS2.

FABRICANTE: Unomat

RANGO: Sensor J: (- 200 a + 1200) °C ; Sensor K: (- 200 a + 1372) °C Sensor S: (0 a 1769) °C
Sensor Pt100: (- 200 a + 850) °C

N° DE SERIE: 1979

METODO DE CALIBRACION: E! instrumento fue calibrado simulando la sefial del sensor con un calibrador
patron. Se realizaron cinco mediciones por cada punto de calibracion, a partlr de’ 1as cuales se determiné la

LOCALIDAD: San Justo

dos é&sﬁgn&ﬁfos se refieren exclusivamente a fa musstra recibida y EDACH SRL dedlina toda responaabilidad por el uso indebide o incorrecio que se hiciere de este informe.
bida la reproduccion parcial del presente certificado.
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TERMOCUPLA TIPO “J”

swuitados consignados se refieren exclusivamente a la muestra recibida y EDAGE SRL dedlina toda responsabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiclere de este informa.
pronibida la reproduccién parcial del presente certificado.
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TERMOCUPLA TIPO 8"
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OBSERVACIONES:
TEMP. AMBIENTE: 226°C+1°C HRA.: 4614%

NOTA: Los puntos por debajo de 0°C no se encuentran bajo el alcance de acreditacion
del O.A.A.

La temperatura segun la ITS 90 se obtiene sumando algebraicamente la “Indicacion- del instrumento” y la
“Correccion en la Indicacién”.

“La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido muitiplicando la incertidumbre tipica de medicion por el
factor de cobertura k=2 que, para una Distribucidén normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha determlnado conforme a la Norma IRAM
35051:2004.”

El valor Indicacién del instrumento es el resultante del promedio de diez Iecturas para cada punto en el modo
generador y de cinco lecturas en el modo indicador, registrados en la planilla de uso interno 5.4/1.

La trazabilidad puede ser visualizada desde nuestra pagina web www.edaci.com

Al instrumento no se le ha efectuado ningtin ajuste o reparacion previa a la calibracién.

PATRONES UTILIZADOS:
INSTRUMENTO IDENTIF. | MARCA | N° SERIE N° CERTIFICADO FREC. CAL.
CALIBRADOR DEPROCESO | CPO1 [ UNOMAT | 1979 ~FM-102-16462 INTI MAR. 12 36 MESES
TERMOHIGROMETRO TH 11 TFA 06A00 30531 EDACIABRIL 11 24 MESES

Jefe Divisién Laboratorios
German Rpmano . Ing. Alberto Romano
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